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1. UvoD

Predkladame vam Navod k obsluze, v némz naleznete technicka data stroje, instrukce a pokyny
potiebné k sprdvnému nastaveni, uvedeni stroje do chodu i k vlastni obsluze a udrzbé stroje.

Navod je uréen pro obsluhu stroje i servisni techniky. Tito pracovnici by se méli seznadmit s obsahem
navodu dfive, nez dojde k manipulaci se strojem, instalaci a uvedeni stroje do provozu.
Zdaraznujeme, Ze kterdkoliv servisni operace, mliZe byt provadéna jen osobou k tomu opravnénou s
patfi¢nou kvalifikaci. Pfedpokladame, Ze tato osoba je dlikladné sezndmena s ovladanim a vsemi
funkcemi stroje. Jakakoliv oprava provedena bez opravnéni mize vést k poruseni zarucnich
podminek stroje. Odvoldvame se na kapitolu 2.2 — Bezpecnost prace a ochrana zdravi, kterd
poskytuje zdkladni informace o bezpecnosti prace se strojem a ochrané zdravi obsluhy. Vénujte proto
této kapitole patficnou pozornost. Budte si védomi toho, ze kone¢nd zodpovédnost za bezpecnost
spociva na jednotlivcich, ktefi se strojem pracuji.

Konstrukce stroje odpovida smérnici Evropského parlamentu a Rady 98/37/ES. Budou-li vsechny v
navodu uvedené pokyny respektovany, budete s presnosti a vykonem stroje spokojeni.

Ubezpecujeme vas, Ze byla stroji vénovana maximalni péce. Dikladnost kontroly zarucuje presnost
stroje v rdmci prejimacich norem platnych pro tento stroj. Véfime, Ze predloZzeny ndvod vam bude
cennym voditkem.

2. BEZPECNOSTNI RIZIKA

2.1 Upozornéni na nebezpedi

PFi pouzivani stroje GPM 450 verSA musi byt dodrZzeny vSechny bezpecnostni pfedpisy a postupy,
respektovana vSechna upozornéni tykajici se bezpecnosti prace a ochrany zdravi uvedené v tomto
navodu. V opaéném pripadé mlze vzhledem k nize uvedenym okolnostem dojit k vaznému urazu ¢i
smrti osob, poskozeni i destrukci stroje nebo jeho ¢asti a prislusenstvi stroje.

Okolnosti, zvysujici nebezpedi:

- rotujici femenice a bézici femeny;

- elektrické napéti;

- hluk vznikajici pfi zpracovani;

- pohybujici se ¢asti mechanism( stroje a zafizeni;

- ostré hrany vznikajici pfi zpracovani;

- prach vznikajici pfi zpracovani.

2.2 Bezpecnost prace a ochrana zdravi vseobecné

Ucelem této kapitoly je poskytnout uZivateli stroje a jeho piislusenstvi zakladni informace o
bezpecnosti prace a ochrané zdravi obsluhy a vSech dalSich osob, které pfijdou se strojem do styku.

Pokud je stroj GPM 450 verSA pouzivan radné, jedna se o velmi bezpecny stroj. Pfi nespravném
pouzivani vsak mizZe byt nebezpecny. Za svou osobni bezpecnost pti obsluze stroje je odpovédna
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obsluhujici osoba. Vyrobce stroje nenese odpovédnost za zranéni osob nebo poskozeni stroje
zpUsobené tim, Ze stroj neni pouzivan a obsluhovan v souladu s jeho navodem k pouzivani.
Provozovatel stroje je zodpovédny za to, Ze stroj je obsluhovan a Udrzba i servis jsou provadény jen
kvalifikovanymi osobami.

Stroj je konstrukéné resen v souladu s mezindrodnimi normami a predpisy, platnymi pro stavbu

strojnich zafizeni. Pro stroje uréené k exportu do Evropského hospodarského prostoru (dale jen EHP)
obdrzi zakaznik z pohledu zaruk bezpecnosti stroje ,,Prohlaseni o shodé strojniho zatizeni”, spolecné
s pravodni technickou dokumentaci stroje — Navodem k obsluze. Stroj je také opatfen oznadenim CE.

Oznaceni CE na strojnim zatizeni vyjadiuje, Ze vyrobek spliiuje technické poZadavky stanovené ve
vSech pravnich predpisech, které se na néj vztahuji a které toto oznaceni stanovuji nebo umoznuji.
Dale toto oznaceni vyjadfuje, zZe pfi posuzovani uvedené shody byl dodrzen stanoveny postup.

,Prohlaseni o shodé strojniho zafizeni” je dokument, kterym vyrobce stvrzuje, Ze dané strojni zatizeni
je ve shodé s pozadavky smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/37/ES a harmonizovanych
technickych norem. Smérnice Evropského parlamentu a Rady 98/37/ES je dokument formulujici
vSeobecné platné zdkladni pozadavky na ochranu zdravi a bezpecénost pro strojni zafizeni
provozovana u uzivatele na Gzemi EHP.

Pro stroje urcené k exportu do zemi mimo oblast EHP smérnice Evropského parlamentu a Rady
98/37/ES neplati.

Zakaznik obdrzi privodni technickou dokumentaci ke stroji — Navod k obsluze. Vyrobce se timto
obraci na uZivatele, aby dlislednym Skolenim svych pracovnik( zajistil vSestrannou ochranu tak, jak
nafizuji pfislusna zdkonna opatreni, normy a predpisy, dale pak Ndvod k obsluze a jiné.

Stroj je urcen pro praci v automatickych cyklech.

Obsluha stroje sleduje proces a pracovni rezim stroje. Zajistuje vyménu materialu za novy a provadi
kontrolu rozmérd. Misto obsluhy neni u stroje definovano.

3. VAROVANI

a) Stroj je uréen pouze pro ryhovani, perforaci a dérovani papiru uvedeného v parametrech.

b) Je zakazano ryhovat, perforovat a dérovat folie, plechy a jiné podobné materialy.

c) Stroj se muZe pouZivat pouze v uzavienych prostorach (kancelafich, dilnach).

d) Je zakdzano poutzivat stroj ve venkovnich prostorach.

e) Je zakdzano pouzivat stroj s poskozenou privodni Sndrou.

f) Je zakdzano pouZivat stroj v ptipadé, ze vydava neobvyklé zvuky.

g) Je zakdzdno pfipojovat stroj na jiné napéti, nez je uvedeno na stitku od vyrobce.

h) Pred pouZitim stroje si prectéte vSechny instrukce.

i) Pritomnost déti v blizkosti stroje neni zadouci.

j) Je zakazano vkladat prsty nebo ruce do vyrobku po zapojeni pfivodni silry.

k) Pri zablokovani stroje je nutno nejdfive odpojit stroj ze sité a potom odstranit pricinu
zablokovani.

1) Je zakdzano pfivyméné vadného elektrického komponentu nahrazovat jinym typem
komponentu nebo komponentem s jinou hodnotou. Pfi vyméné komponentu je nutno
odpojit pfivodni sinlru od sité.
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m) Demontaz krytd mlze provadét pouze odborny pracovnik po odpojeni stroje ze sité.
n) Je zakazano poufZivat stroj, pokud obsluha nebo osoba uréena k obsluze nebyla proskolena.

4, TECHNICKE PARAMETRY

a)  Max. pracovni Sirka 450 mm

b)  Doporucena gramaz 80 — 400 g/m? (ryhovani, dérovani)

80— 250 g/m? (perforace)

c) Sitka ryhy CITO 1,0 mm - sila papiru< 0,4 mm
(gramdz nejcastéji 80 - 200 g/m?)
Zelezna drazka 1,9 mm - sila papiru 0,4 - 0,5 mm
(gramaz nejcastéji 200 - 400 g/m?)

d) Max. pocet ryh na str. 15

e)  Pocet programi 15

f) Min./Max. vzdalenost ryh od sebe 1/999 mm

g)  Rychlost 1.500 listd A4/min (1 ryha)

h)  Zastavbové max. rozméry d=1075mm, $=635mm, v=390 mm

i) Rozméry baleni d=740 mm, $ =530 mm, v =675 mm

i) Hmotnost stroje Cista 77 kg, hruba 81 kg

k) Napéti, frekvence, proud 230V / 50Hz - 0,5A

110V / 60Hz — 0,7A (USA)
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5. POPIS STROJE

5.1 Sezndmeni

GPM 450 verSA je ryhovaci, perforovaci a dérovaci stroj, u kterého se parametry jednotlivych operaci
zadavaji na dotykovém displeji. Vkladani archu papiru je manualni, ale posuv jednotlivych papirt
probiha jiz pomoci podavaciho mechanismu fizeného krokovym motorem.

Obr. 1: Pohled na stroj — pravy bok stroje

Obr. 2: Pohled na stroj— levy bok stroje
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Pozice Nazev Pozice Nazev

1 PRAVY KRYT 14 PRILOZNIK PRAVY PREDNI
2 LEVY KRYT 15 ARETACE PRILOZNIKU

3 NAKLADACI STUL 16 TLACITKO STOP

4 ODPADOVA ZASUVKA 17 TLACITKO NAKLAPENI DISPLEJE
5 VYMENNY NASTRO)J 18 SITOVY VYPINAC

6 ZADNI STUL 19 DISPLEJ

7 PRILOZNIK BOCNI 20 HORNI KRYT

8 PRILOZNIK ZADNI 21 SPODNI PREDNI KRYT

9 ZADNI VYKLOPNY KRYT 22 VYROBNI STITEK

10 PREDNI VYKLOPNY KRYT 23 STITEK POJISTKY

11 VYSTRAZNY STITEK 24 SITOVA ZASUVKA

12 PRILOZNIK LEVY PREDNI 25 SITOVY KABEL

13 VYROVNAVACI PASEK

5.2 Vygménné nadstroje
Stroj je standardné doddvan se tfemi niZze popsanymi vyménnymi ndstroji.

Z vyroby je stroj nastaven pro vSechny druhy nastrojd. Pro zménu funkce stroje je potfeba vyménit
nastroj. Ryhovaci ndstroje jsou vyrobcem uloZeny do odpadové zasuvky (4).

Pfi vyméné nozll v nastrojich povolime Srouby nastroje (11, 12, 13, 14, 15). Vyménime n(iz (3) a
provedeme zpétnou montaZ nastroje. Srouby nastroje (11 a 12) dotdhneme. POZOR: $rouby nastroje
(13, 14, 15) dotahneme pouze lehce. Poté vloZime nastroj do stroje a provedeme kontrolni zdvih (viz
kapitola 6.1), aby se zajistila rovnobéznost noZe a zakladny nastroje (1). Nasledné po dokonéeni
zdvihu nastroje je nutné Srouby (13, 14 a 15) dotahnout. Nyni je nastroj pfipraven k pouZiti.

Obr. 3: Ryhovaci ndstroj CITO 1,0 mm (571 40 467) — standardni vybava. Ryhovaci ndstroj CITO 1,4
mm (571 40 468) jako volitelné prislusenstvi.
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J(1:1)

Obr. 5: Perforovaci ndstroj 2:1- 9 TPl (571 40 465a) — standardni vybava. Mikroperforacni ndstroj (571
40 464) jako volitelné prislusenstvi.

Pozn.: Seznam volitelnych vyménnych ostatnich dérovacich ndstroji naleznete v zdvéru tohoto
Ndvodu — Priloha 2: Prehled vyménnych ndstroji

6. INSTALACE STROJE

Po rozbaleni stroj umistime na rovnou pevnou plochu, nasadime zadni stul (6). Po ptipojeni stroje
k siti je stroj pfipraven k provozu.

Z vyroby je nastavena perforace. Pro funkci ryhovani je nutno vymeénit nastroj, ktery je v pribalu (viz
kapitola 5.2).

6.1 Sefizeni zdvihu

V pripadé, zZe neni hloubka ryhy stejna na obou stranach papiru, nebo kdyZ po perforaci nedochazi ke
stejnomérnému odtrZzeni papiru, Ize zdvih beranu sefidit smérem doll pomoci sefizovacich Sroubl.
Srouby je tfeba povolovat postupné o 1/12 otacky (30°) proti sméru hodinovych rucicek (lista se
posunuje dolt), a potom je zajistit matici. Po kazdém otoceni Sroubl o 30° vyzkousime kvalitu
perforace a pokud je dobra, dale Srouby vice nepovolujeme. Po sefizeni perforace je stroj také
sefizen i pro dalsi funkce.

Pokud dojde k pfetazeni perforovaci/ryhovaci sily (pfesahneme vykon motoru) a horni excentricky
nastroj zGstane v dolni poloze, musime nejdfive vypnout stroj sitovym vypinacem a pfiblizné po 20
vtefinach je mozné stroj znovu zapnout. Stiskneme ikonu ‘W (Rucni ovladani — kapitola 7.1), poté
ikonu O (nastroj vzad) vedle pole HORNi NASTROJ. Timto odblokujeme ndstroj a na sefizovacich

Sroubech beranu snizime silu plUsobici na nastroj. Aktivovanim ikony C (nastroj vpred) provedeme
kontrolni zdvih.
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7. NASTAVENI STROJE POMOCI DOTYKOVEHO DISPLEJE

Po zapnuti stroje sitovym vypina¢em (18) se na displeji objevi Domovska obrazovka.

OY Q=00 F~

POZICE RYHY | POZICE RYHY
MANUALNE | AUTOMATICKY

START (@)

Obr. 6: Domovskd obrazovka

7.1  Prehled funkénich ikon displeje

7.1.1 Zvukova signalizace
Stiskem ikony L D) zapindme/vypiname zvukovou signalizaci stisku tlacitek. Pfi zapnuté signalizaci se
pfi stisku aktivnich ploch na displeji ozve pipnuti. Pfi vypnuté signalizaci se zobrazi ikona LN

7.1.2 Ruéni ovladani

Ruéni ovladani vyuzijeme nejvice pti vyméné nastrojl nebo pti uvolnéni zaseknutého papiru ze
stroje. Na Domovské obrazovce (obr. 6) stiskneme ikonu 'W (Rucni ovladani), na displeji se zobrazi
nasledujici menu (obr. 7). Stiskem ikon posunu vp¥ed (resp. vzad) ™ ,® u pole POSUV VALCU
uvedeme valce stroje v &innost. Ikony ® a ™ definuji kontinuitu pohybu valct. ® - vélce se otadi,
pouze pokud Sipku drzime. ™ - valce se daji do pohybu a rotuji, dokud ikonu nestiskneme znovu.

Ikonu O (nastroj vzad) vedle hesla HORNi NASTROJ pouzijeme v pfipadé, ze dojde k pretazeni
perforovaci/ryhovaci sily a horni lista zGstava v dolni poloze. Stiskem ikony O odblokujeme nastroj a
na sefizovacich sroubech snizime silu plisobici na nastroj. Aktivovanim ikony C (nastroj vpred)
provedeme kontrolni zdvih. PouZiti ikon pole HORNI NASTRO!J je popsano té? v kapitole 6.1 Zpét na
Domovskou obrazovku se vratime stiskem tlacitka OK.



POSUV VALCU

HORNi NASTROJ

Obr. 7: Obrazovka ,,RUCNI OVLADANI“

713 Info
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Stiskem ikony i ] vyvolame informacni obrazovku. Jedna se o Udaje Cisté informativniho charakteru.

Tlacitko OK slouzi k navratu na Domovskou obrazovku.

Obr. 8: Informacni obrazovka

10
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7.1.4 Volba jazyka

Po stisku ikony to vyvolame obrazovku s moznosti volby jazyka a zvolime poZzadovany jazyk.

FRANCAIS ESPANOL

CESTINA

Obr. 9: Pop-up menu s vybérem jazyka

7.1.5 Ruychlost zpracovani

Rychlost zpracovani upravime stiskem ikony (D na Domovské obrazovce (obr. 10). Tlacitky + a —
upravujeme rychlost pohonu valcd. Upravu rychlosti se provadime tlagitky +, — Minimalni hodnota je
50, maximalni hodnota je 100. Implicitné je nastavena hodnota 100, coZ znamena 100% rychlosti
stroje. Nizsi rychlost je vhodna pro zpracovani komplikovanych papirll. Po nastaveni potvrdime
tlacitkem OK.

RYCHLOST ZPRACOVANI
- K

OK v

Obr. 10: Pop-up obrazovka ,,RYCHLOST ZPRACOVANI“

7.1.6 Servisni menu

Servisni obrazovku vyvolame stiskem ikony ’ Tato obrazovka je pfistupna pouze servisnim
technikiim vyrobce (pfipadné distributora) a je chranéna heslem. Pfi neznalosti hesla se vratime na

Domovskou obrazovku stiskem tlacitka ZPET (obr. 11a). Po zadani spravného hesla budeme
presmérovani pfimo do Servisni obrazovky (obr. 11b).
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Obr. 11a: Servisni obrazovka - heslo

VZDALENOST &IDLA ‘-’ m
KONSTANTA ‘—’ i 0
POSUVU |—
rocerzovie - R
vyroeNi
foe' |IIEYS ok v

Obr. 11b: Servisni obrazovka

Pozn.: Popis servisni obrazovky neni soucdsti tohoto ndvodu, nebot tato obrazovka neni bézné
pristupna koncovému uZivateli.

7.2 Nastaveni polohy segmentu

7.2.1 Pozice rghy — manualni nastaveni
Stiskem tla¢itka POZICE RYHY MANUALNE na Domovské obrazovce se zobrazi nasledujici nabidka.

POCET RYH “
CiSLO RYHY - -

+=

+

VZDALENOST

PROGRAM n OK J

Obr. 12: Obrazovka ,,POZICE RYHY MANUALNE“

12
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V Ciselnych polich zvolime postupné pocet ryh (perforaci), vybereme cislo pfislusné ryhy a
nadefinujeme jeji vzdalenost. Stiskem Ciselné ikony vedle nadpisu “Pocet ryh” se na displeji zobrazi
Ciselna klavesnice. Na numerické klavesnici zadame prislusny pocet segmentl. Program umoziiuje
nastaveni az 15 segmentu. Volbu poctu segmentd ukoncime stiskem tlacitka ,,Enter”. PocCet segmentu
je nastaven.

Nastaveni polohy jednotlivych segment

Poloha prvniho segmentu se nastavuje jako vzdalenost od okraje papiru. Poloha dalsich segment je
definovana jako vzdalenost od polohy pfedchoziho segmentu. Tlacitka + a — jsou urcena k vybéru
pozadovaného segmentu. V numerickém poli vedle pole CISLO RYHY zvolime &islo 1, &imz aktivujeme
&iselnou ikonu s popisem VZDALENOST. Na displeji se zobrazi &iselna kldvesnice. Pomoci &iselné
klavesnice nastavime vzdalenost od okraje papiru a stiskneme ENTER. Poloha prvniho segmentu je
nastavena. Tlacitkem + vybereme segment Cislo 2 a opét aktivujeme Ciselnou ikonu pod popisem
VZDALENOST. Pomoci ¢iselné kldvesnice nastavime vzdalenost od prvniho segmentu a stiskneme
tlacitko ENTER. Druhy segment je nastaven. Stejnym zplsobem nastavime vSechny dalsi segmenty.

7.2.2 Pozice rghy — prednastavené sklady
Stiskem tlacitka POZICE RYHY AUTOMATICKY na Domovské obrazovce se zobrazi nasledujici nabidka.

e —

12 14 GATE

CiSLO RYHY . 1
VZDALENOST . 999.0 mm

Obr. 13: Obrazovka ,,POZICE RYHY AUTOMATICKY*

Nejcastéji pouzivané typy skladd vznikaji umisténim ryhy do pfesné stanovenych pomérnych
vzdalenosti papiru jako je 1/2, 1/3, %, GATE nebo KNIZN{ VAZBA. Stiskem pfislugného tlacitka
docilime umisténi ryhy pravé do jedné z téchto preddefinovanych poloh. Nejprve poloZime na
nakladaci stul list papiru, ktery chceme ryhovat. Poté zmackneme tladitko 1/2 (analogicky
postupujeme pro jiné typy skladll). Strojem projde jen jeden papir, ryhovani neprobéhne, ovsem stroj
si papir zméfi (viz obr. 13a) a pfislusné hodnoty uloZi do paméti. Po priichodu papiru se zobrazi
pfislusné hodnoty v jednotlivych polickach. Pokud doslo pti méreni k odchylce, je tfeba polohu ryhy
doladit ru¢né. Poté odfajfkujeme, vratime se na Domovskou obrazovku a spustime pracovni proces

stiskem tlacitka START @

Pozn.: Jednim z predvolenych typ(i skladi je KniZni vazba. Ta je definovdna Ctyfmi ryhami uprostred
listu papiru. Pfed mérenim papiru nastavime ve zvldstnim pop-up menu Sitku hibetu a sirku okraje
vazby.

13
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MERENI DELKY PAPIRU

Obr. 13a: Obrazovka méreni délky papiru

7.3 Ulozeni a vyvolani programu

Software stroje umozniuje ulozZit 15 rdznych program(. Na Domovské obrazovce (obr. 6) stiskneme
Ciselné pole pod tlac¢itkem PROGRAM. Displej zobrazi menu pro uloZeni a vyvolani programu (obr.
14). Tlacitky + a — listujeme mezi hodnotami 1-15. Pod Cislicemi 1-15 mlzZeme uloZit jednotlivé
zakazky.

Pokud mame zakazku pFipravenou a chceme ji uloZit, stiskneme ikonu ULOZIT. UloZeny program lze
pojmenovat. Nazev programu se méni spolu s ¢islem programu. Na Domovskou obrazovku se vratime
stiskem ikony OK. Program je uloZen a zobrazen na Domovské obrazovce.

Vyvolani programu provedeme analogicky. Tlacitky + a = vybereme nami dfive uloZeny program,
ktery chceme vyvolat. Stiskneme ikonu NAHRAT. Na Domovskou obrazovku se vratime stiskem ikony
OK. Cislo vyvoleného programu se zobrazi vedle pole PROGRAM. Stroj je pfipraven k praci dle tohoto
programu.

VOLBA PROGRAMU

. 1 / |[PROGRAM 1

Obr. 14: Obrazovka ,,ULOZENI A VYVOLANI PROGRAMU*

Upozornéni: Displej ukazuje Cislo naposledy uloZeného ci vyvolaného programu. Obsluha vsak mize
tento program z duvodu efektivity prdce prepsat jinym programem, aniz by jej uloZila. V takovém
pfipadé bude displej stdle zobrazovat Cislo programu naposledy uloZeného ¢i vyvolaného, ale stroj
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bude pracovat dle posledniho nastaveni obsluhy stroje, ackoli toto nastaveni nebylo uloZeno. Pokud
bude stroj vypnut a opétovné zapnut hlavnim vypinacem, stroj bude pracovat dle programu
uvedeného na displeji. Posledni neuloZené nastaveni se vymazZe.

7.4 Pracovni cyklus
Po nastaveni pfiloznikl, nastaveni polohy segmentd, pfipadné po vyvolani programu se vratime na

Domovskou obrazovku a stiskneme tladitko START @. Stroj je uveden do chodu a na displeji se
objevi Pracovni obrazovka (obr. 15) s informaci o Cisle programu a poctu vyrobenych kust. Pocet
vyrobenych kusu Ize anulovat stiskem tlac¢itka RESET. Pracovni cyklus ukoncime stiskem tlacéitka STOP

@. Na pracovni obrazovce se objevi tla¢itko START () a Sipka e pro navrat na Domovskou
obrazovku.

ZPRACOVAVA SE...

PROGRAM 0 |/|PROGRAM 1

'VYROBENO

Obr. 15: Pracovni obrazovka

8. ODSTRANOVANI ZAVAD

a) Zablokovani zdvihu

Jestlize dojde pfi sefizovani a zkouseni zdvihu horni listy k zablokovani zdvihu, je nutno nejprve
povolit zajistovaci matice a nasledné pootodit sefizovacimi Srouby po sméru hodinovych ruci¢ek az o
2 otacky (horni lista se posunuje nahoru). Pfi preruseni cyklu zdvihu sviti dioda ¢ervené. Po spusténi
stroje by mélo dojit k dokonceni pferuseného cyklu zdvihu. Je nutno znovu sefidit horni listu.

b) Zachyceni papiru

Dojde-li za chodu k zachyceni nebo poSkozeni papiru ve stroji je nutné stroj okamzité vypnout
pohotovostnim tlacitkem STOP. Po zastaveni stroje zvolime na displeji ikonu ,,Ruc. ovladani“. Pred
vysunutim papiru je nutné provést jeden kontrolni zdvih nastroje (liSta nastroje miZe byt v dolni
poloze). Poté jiz mGzeme dle situace pouZit ikony ,Vpfed” nebo ,Vzad“.

c) Poloha ryh na papiru neni v souladu s hodnotami uvedenych na displeji

Pti prekroceni doporucenych hodnot ryhovani, tj. na Gzké drazce budeme ryhovat pfilis silny papir,
mUze dochazet k nepresnostem. Pozice ryh na papiru nebude v souladu s hodnotami uvedenymi na
displeji. Nepresnost je zplisobena zalisovanim silného papiru do Uzké drazky a naslednym prokluzem
podavacich valcl pfi snaze vytrhnout zalisovany papir z drazky. V takovém pripadé je nutné zvolit
silnéjsi ryhovaci drazku.
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9. DOPORUCENA UDRZBA STROJE

Po kazdé praci vycistime stroj od prachovych ¢astic napf. tlakovym vzduchem.
LoZiska 1x rocné promazeme loZiskovym tukem.

10. LIKVIDACE STROJE

Po ukonceni Zivotnosti je zakdzdno likvidovat stroj v komunalnim odpadu. Stroj se demontuje a
vytfidi na kovové a nekovové dily, plasty, gumu a elektro dily. Tyto dily se odevzdaji v pfislusnych
sbé&rnach k daldi recyklaci. Casti zafizeni mohou obsahovat nebezpe&né latky, které maji $kodlivy vliv
na zivotni prostiedi a lidské zdravi.

PRILOHA 1: OBSAH PRIBALU

571 40 467 Ryhovaci nastroj CITO 1,0 mm 1x
571 40 466 Ryhovaci nastroj — zelezna drdzka 1,9 mm 1x
571 40 465a Perforovaci nastroj 2:1 1x

Pro pfepravu je ve stroji instalovan perforovaci nastroj (571 40 465a). Ryhovaci nastroj CITO 1,0 mm
(571 40 467) a Ryhovaci nastroj — Zelezna drazka 1,9 mm (571 40 466) jsou uschovany v odpadové
zasuvce (4) — viz ilustracni foto.
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Pozn.: Ndstroje pro stroj GPM 450 verSA, GPM 450 SPEED a AirSpeed 450 jsou totozné, lisi se pouze
adaptérem pro stroj AirSpeed 450 (vétsi Sitka stroje).

574 46 978 ZADN( STUL (6) 1x

574 59 577 PRILOZNIK ZADNI (8) 1x
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57459 563 PRILOZNIK BOCNI (7) 2x

574 59 490 PRILOZNIK LEVY PREDNI (12) 1x

574 59 496 VYROVNAVACI PASEK (13) 4x

18
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413 00 013/0 KLIiC IMBUS €.5 S RUKOJETI =T 1x

345 00 226/0 NAPAJECI KABEL 1x
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PRILOHA 2: PREHLED VYMENNYCH NASTROJU

Dérovaci nastroj pro draténou vazbu ¢tvercovy 4 x 4 mm, 3:1 (571 40 462)

Dérovaci nastroj pro draténou vazbu ¢tvercovy 5 x5 mm, 2:1 (571 40 529)

Dérovaci nastroj pro draténou vazbu ¢tvercovy 6 x 6 mm, 2:1 (571 40 593)

Dérovaci nastroj pro draténou vazbu kulaty, prdmér 4 mm, 3:1 (571 40 475)

Dérovaci nastroj pro draténou vazbu s kalendarovym vysekem - ¢tvercovy 4 x 4, 3:1 (571 40 463)

N

Dérovaci nastroj pro draténou vazbu s kalendarovym vysekem - kulaty, prdmér 4 mm, 3:1 (571
40 476)

oo
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Dérovaci ndstroj ovalny pro krouzkovou vazbu (571 40 594, 571 40 609, 571 40 625)

Dérovaci nastroj obdélnikovy 21 dér, 3x8 mm (571 40 624)

Mikroperforacni nastroje 30 TPI (571 40 464)

Nastroj ¢astecna perforace (571 40 571)

Vyjmuti raznikd dérovaciho nastroje

Vsechny vyse uvedené dérovaci nastroje maji vyjimatelné razniky. Pro vyjmuti raznik( je zapotrebi
povolit 10 Sroubl na horni strané nastroje a odejmout listu pod Srouby. Po sejmuti listy mGzeme
pomoci klesti jednotlivé razniky vysunout. Poté listu vratime do plvodni pozice a Srouby
namontujeme zpét.

Pozn.: V kaZzdém ndstroji jsou z technologickych divodu dva druhy raznik, které se lisi délkou (cca 0,5
mm). Pri vyjmuti raznikd je treba si oznacit, v kterém otvoru se dany raznik nachdzel, a na toto misto
po zpracovdni zakdzky raznik zase vloZit. PFi umisténi razniku do jiného otvoru se muZe zhorsit
prichod razniku papirem!
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